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@ Recyclebare> wiederbefullbare und ineinander stapelbare Mehrwegbehalter fur teste, pulver- und/oder 
granulatformige und/oder pastose Wasch-, Reinlgungs-, Bleich-, Desinfektions- und/oder 
Konservierungsmittel 


Recyclebare, wiederbefullbare, Ineinander stapelbare 
Mehrwegbehalter fur teste, pulver- und/oder granulatforrnl- 
ge und/oder pastose Wasch-, Retnigungs-, Bleich-, Desin- 
fektions- und/oder Konservierungsmittel, umfassend ko- 
nisch ausgestahete Seitenwande (2), die die Langsachse (L) 
des BehSlters (1) umschlie&en, an den beiden gegenubeHie- 
genden Seiten des konusfdrmigen Behalters (1) je eine mit 
einem Deckel (3, 3') verschlieEbare Offnung (4, 6), wobei die 
Offnung (4) an der Seite mit dem groGeren Konusumfang die 
gesamte Querschnittsflache ohne Einwolbungen oder Hln- 
terschneidungen umfaGt und an der auf der Seite mit derh 
kleineren Konusumfang angebrachten Offnung (6) eine diese 
voilkommen abdeckende Siebvorrichtung (5), welche mit 
den Seitenwanden (2) fest oder idsbar, d. h. austauschbar, 
also z. B. eingeschraubt oder eingeklipst, verbunden sein 
kann, wobei die Behalter und die Deckel (3, 3'), jeder fur 
sich, stapelbar ausgestaltet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft den in den Patentanspruchen angegebenen Gegenstand. 

Die Erfindung betrifft insbesondere recyclebare, wiederbefOllbare, ineinander stapelbare Mehrwegbehalter 
5 fQr feste, pulver-und/oder granuiatformige und/oder pastose Detergentien im weitesten Sinne, d* h. fur Wasch-, 
Reinigungs-, Bleich-, Desinfektions- und/oder Konservierungsmittel, insbesondere zum Einsatz in Spiil- und 
Waschmaschinen sowie eine Dosiervorrichtung, die den erfmdungsgemaBen Mehrwegbehalter zum Einspiilen 
und Dosieren von Wasch-, Reinigungs-, Bleich-, Desinfektions-und/oder Konservierungsmitteln — z. B. in die 
Sptilflotte von gewerblichen Geschirrspulmaschinen — aufnimmt bzw. halt 
10 Die Erfindung betrifft weiterhiheinVerfahren zum Dosieren von obenbezeichnetenFailguteni. 

Neben flussigen, pastosen oder pulverformigen Detergentien sind auch geformte, stdckfdrmige, feste Deter- 
gentienprodukte seit langem bekannt und in Gebrauch, wie z. B. Seifenstucke, SyndetseifenstQcke, Toilettenke- 
gel Oder -tabletten, geformte Detergentien fur Spiil- und Waschmaschinen usw. 

Eine allgemeine Ubersicht ist z. B. in der Publikation von HL E. Tschakert, Seifen, Ole, Fette, Wachse, 98 (1972). 
15 793-801. 845- 849 und ibid99(1973),3-7enthalten. 

Neben der Herstellung derartiger geformter stackfdrmiger Detergentienprodukte diirch PreB- und Extru- 
diervorgange (zu Tabletten, Briketts und dergleichen) ist seit langem die Herstellung durch EingieBen einer zur 
Verfestigung befahigten I^sung Oder Schmelze in Formen gebrauchlich, was gegenQber dem Pressen den 
Vorteil bringt, daB man auch komplizierte und z. B. unregelmaBig aufgebaute Formstucke auf einfache Weise 
20 herstelleii kanri. 

Haufig wird in diesem Falle die Ldsung oder Schmelze in erwarmtem Zustand in die Formen gegossen und 
verfestigt sich beim Erkalten. 

Die FormstOcke kdnnen nach der Verfestigung entweder aus den GieBformen herausgenonmien werden und 
in gesonderter Verpackung zum Verwender gelangen. oder aber das als GieBform verwendete Behaitnis dient 
25 gleichzeitig als Verpackung far das geformte Detergentienstuck und gelangt mit diesem verbunden zum Ver- 
wender, wobei in der Regel bei jeder Anwendung die fiir den jeweiligen Verwendungszweck erforderliche 
Detergentienmenge aus dem geformten Detergentienprodukt in seiner Umhullung durch Einwirken von ent- 
sprechenden Losungsmitteln, meist Wasser, herausgelost wird. 

Beispiele fur derartige Produktformulieningen und Herstellungsverfafaren sind z, B. in Tenside 8 (1991), 275, in 
30 Tenside 1 1 (1974), 330, in Seife, Oie, Fette, Wachse 96, Nr. 23 (1970), 823 sowie insbesondere in der bereitsoben : 
erwahnten Publikation von H. E. Tschakert aufgefiihrt 

Desgleichen bringt das dem einschlagigen Fachmann bestens vertraute "Jahrbuch fur den Praktiker", Verlag 
fur Chem. Ind. Ziolkowski, Augsburg, 1972, S. 194, 1973, S. 229. 1974, S. 1 10 und S. 132, 134, 135, 197^ S. l'l6, 1 17, 
1 18, 1976, S. 1 16— 120 verschiedene Formuliehingsbeispiele fOr geformte Detergentienstuckei die durch GieBen 
35 einer erwarmten Schmelze bzw. Losung in Fonnen und Erharten beim Erkalten hergestellt werden: 

Auch in jungerer Zeit hat sich die Patentliteratur mit dem Verfahren der Herstellung von geformten festen 
Remigungsmittein durch EinfuUen einer erwarmten Schmelze bzw; Ldsung ^ih Formen und Verfestigen beim 
Erkalten befaBt, so z. B. die Eur. Pat Anm. 9 003 769, die Eur. Pat AnnL 0 307 587, AufgleBen von alkalischer 
wasseriger L6suhg, sowie die deutschen Patentanmeldungen DE 35 19 353, DE 35 19 354; DE35 19 355. 
40 DE 36 34 812. 

Alle diese publizierten Herstellungsverfahren fUr feste. geformte Detergentienkdrper sind nut produktion- 
stechnischen Oder qualitativen Nachtetlen behaf tet, da 

a) im Falle der Herstellung durch Tablettieren, Brikettieren eta nur bestinmite einfache Formen zu erzeu- 
45 gen sind und auBerdein sehr aufwendige Anlagen zur Verarbeitung erforderlich sind; 

b) im Falle der Herstellung durch GieBen einer Schmelze oder erwarmten Ldsung in eine Form betrachtli- 
che Energie zum Schmelzen und Warmhalten der Ausgangsmischungen erforderlich ist und auBerdem 
thermisch empfindliche Reziepturbestandtetle infolge des zwangsweise langere Zeit andauemden Verwei- 
lens bei h5herer Temperattir eine hohere Schadigung bzw. einen hdheren Abbau- oder Zersetzungs'grad 

50 erleiden, als wenn gar keine oder nur eine sehr kurzfristige Erwarmung stattfinden wQrde. 

Die EP-A-0242966 zeigt das Verfestigen einer kornigen Detergensmischung in einem Behaiter durch das 
AufgieBen einer auf uber 66^0 bis 83,5*'C erhitzten waBrigen L6sung; welche dann von oben nach unten die 
Zwischenraume fullt ohne daB gerOhrt wird 

55 Diese Arbeitsweise hat den Nachteil, daB leicht beim ersten Kontakt der TrankflOssigkeit mit dem Pulverge- 
misch ein zu schnelles Verfestigen des oberen Teils in der Mischung im Behaiter erfolgt, so daB die FlOssigkeit 
die unteren Telle der Mischung, insbesondere wenn durch Abrieb Feinteile vorliegen, nicht oder nicht genflgend 
durchtrankt und auf diese Weise eine unvoUstandige Blockbildung eritsteht 
Wie weiter oben ausgefUhrt ist, werden als GieBform oder als Verpackung der Wasch-, Reinigungs-, Desinfek- 

60 tions- und/oder Konservierungsmittel spezielle Behaiter eingesetzt In Deutschland und Europa besteht aber ein 
Bedurf nis dahingehend, wiederverwendbare, d h. insbesondere wiederbefOllbare BehaUer zu konstruieren bzw. 
einzusetzen, deren Herstellmaterial zudem noch recyclebar ist Unter Recycling ist in diesem Zusammenhang 
sortenreines Recycling zu verstehen, dh.es solleh wiederum Originalbehalter hergestellt werden kdnnen. 
Aufgrund zunehmender MuUmengen gibt es emen erhohten Bedarf an Verpackungssystemen, die mit mdg- 

65 Hchst wenig Verpackungsvolumen im Verhaltnis zur FQllmenge auskommen. DarUber hmaus ist die Anforde- 
rung auf Monoverpackungsstoff e gerichtet, die besonders bei BefQllung mit gefahrdenderi Stoffen einf ach und 
zuverlassig restentleert werden konnen. Eine MogUchkeit fur chemische Produkte wie z. B. Reimgtingsmittel 
besteht in der BefQllung mit Konzentraten statt stark verdtinnten Mischungen. Hier soUen im Bereich der 
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Reinigungsmittel Reduzienmgen des Packmittelbedarfs von Faktoren 2 bis 5 mdglich sein. Ein weitere Reduzie- 
rung ist denkbar durch die Verwendung von Mehrwegbehal tern, d. h. durch die WiederbefuUung bzw. durch 
Wiederverwertung im sortenreinen Recycling. Dadurch soUen nochmals Reduktionsfaktoren von 5 bis 10 
moglich sein. Fflr Mehrwegbelialter dieser Produktgruppe sind jedoch einige wichtige Porderungen zu erf Ollen: 

■ • 5 

1. Vollige, moglichst einfache Restentieerung vor dem ROcktransport zur Wiederbefttiiung (wegen pro- 
blemlosem Transport und kontaminationsfreier WiederbefuUung). 

2. Gestaltung der Produktbehalter in der Art, daB diese in endeertem Zustand (durch Ineinanderstapeln) 
vom Voluraen urn etwa Reduktionsfaktoren von 2 bis 5 reduzierbar werden (Transportkosten warden auf 
Volumen berechnet), , . . . ^ 

3. Benutzersicherheit im Blick auf die Dosiersysteme, d h- die Dosiersystematik in Verbmdung mit den 
Produktbehaltem ist so zu gestalten, daB die Benutzer vor Produktberuhrung geschutzt werden. 

4. StabiJe, langlebige Ausfuhrung fiir moglichst lange Lebensdauer, d. h. hohe Wiederbefullungszahl. Be- 
schriftung moglichst eingepragt, gefrast oder anderweitig unverwischbar angebracht, damit sichere Pro- 
duktartsortierung vor WiederbefuUung machbar ist — ohnezusatzlicheEdkettierung. 15 

- 5. Behaiter und VerschluBmaterial gleichartig mit guter umweltvertrSglicher Entsorgungsmdglichkeit bei 
derendguUigen Entsorgung. 

Als Materialien fttr die Behaiter soWie die BehSlterdeckei kommen alle thennoplastischen Kunststoffe in 
Frage, aus welchen sich mit geeigneten, bekannten Produktionsmethoden (z. B. Formblasen, insbesondere aber, 20 
und besonders bevorzugt, SpritzgieBen) die beschriebenen Gebindeelemente hersteUen lassen. 

Voraussetzung ist, daB die verwendeten Kunststoffe in der beschriebenen AusfQhrung der Gebinde eine 
ausreichende FormstabUitat, auch bei gelegentUchem Emwirken von StoB- bder Dnickkraften, Temperaturen 
zwischen ca. O'^C und 85** C (beim Spulen), UV-Strahlen (durch naturUches oder kunsdicfaes Licht) aufweisen. 
Voraussetzung ist femer, daB die verwendeten Kunststoffe mit den als Fullguter enthaltenen Chemikalien 25 
(insbesondere Wasch-, Reinigungs-, Spul-, Wasch-, Desinfektionsmitteln, Wasserbehandlungsmitteln) vertrfiglich 
sind, auch bei hoheren Temperaturen bis ca. 85° C sowie langeren Einwirkzeiten. 

Erwiinscht ist, daB die verwendeten Kunststoffe nach Ablauf der Mehrfachverwendungszeit entweder einer 
Wiederverwertung (Kunststoffgranulatgewinnung) oder einer problemlosen thermischen Verwertung (Ver- 
brennuiig) zugefOhrt werden kdnnen. Aus diesem Grunde sind bevorzugt halogenfreie, msbesondere <:hlorfreie 30 
Kunststoffe zuverwenden. . ^ 1 

Besonders bevorzugt werden daher als Materialien Polyethylen und Polypropyleii, insbesonders ITO-Poly- 
ethylenbzw.HI>Polypropylen. 

Die bereits oben erwShnte EP-A 3 769 beschreibt zwar die BereitsteUung von schmelzgegossenen Biocken aus 
Wasch- Oder Reinigungsmitteln, jedoch werden die Bldcke in Einweg-Behaltem bereitgesteUt Diese Eirfweg-Be- 35 
halter weisen jedoch den NachteU auf, daB sie entsorgt werden mOssen und nidit wiederverwendbar bzw. 
recyclebar sind . 

Die DE-PS 42 04 489 beschreibt Mehrwegbehalter, die Wasch- oder Reinigungsmittel m Form ^ijtweder 
verpreBter Pulvermischungen mit oder ohne Deckschicht oder von durch eine wasserlosUche Absperi^chicht 
gehaltener Granulatmischungen aufweist Die bendtigte Menge an Wasch- oder Reinigungsmittel wird durch 40 
Anspritzen mit Wasser herausgelost. Die HersteUung des Mehrweg-Behalters mit Wasch^ oder Reinigungsrait- 
tel ist jedoch sehr aufwendig. Weiterhin ist man in den Produktformulierungen der Wasch- oder Reinigungsmit- 
tel eingeschrankt, da es durch das HersteUungsverfahren (SchmelzgieBen, Pressen) zu Reaktionen einzelner 
miteinander unvertragUcher Bestandteile kommen kann. 

Weiterhin ist ein Dosiersys tem far die maschmeUe Geschirr-Remigung bestehend aus einer Dosier-Kartusche 45 
und einer Konsole zum Ausspulen des Reinigungsmittels bekannt. Das EmfuUen von Wasch- oder Reinigungs- 
mitteln erfolgt als Pulver-Mischung m einen flaschenformigen Behaiter, der an seiner Offnung mit emem 
Schutzschraubdeckel verschlossen isL Zur Anwendung wird der Schutzschraubdeckel entf ernt, der flaschenfor- 
mige Behaiter mit der Pulver- oder Granulat-Mischung in eine geeignete Einspul- bzw. Anspritzvorrichtung 
eing^setzt, eingeklemmt oder aufgeschraubt Durch Anspritzen mit Wasser durch das Sieb hindurch wird die 50 
jeweUs bendtigte Wasch- oder Reinigurigsmittelmenge abgelost und nachfolgend der Reinigungsmaschine 
zugefuhrt Dieses System erlaubt groBe Freiheiten in der Formulierung der Wasch- oder Reinigungsmittel, d. h. 
leicht mdgiiche Abanderungen der Produktzusammensetzung. da Pulver-Mischungen verwendet werden, die im 
Gegensatz zu gepreBten oder schmelzgegossenen Mischungen bei unvertraglichen (reaktionsfahigen) Bestand- 
teilen nicht so leicfat reagieren. Da diese Behaiter Flaschenform mit einer engen Offnung haben, sind sie nach 55 
dem Endeeren tmd Ausspfilen nicht ineinander stapelbar und daher unter Berucksichtigimg des ROckfrachtvor- 
kommens nicht sumvoU als Mehrwegbehalter zu verwenden. SoUten sie dennoch als Mehrwegbehalter verwen- 
det werden, so erfordert dies einen hohen RQckfrachtraum, was andererseits hohe Kosten und eine zusatzliche 
Omweitbelastimg nach sich zieht . , . 

Die US-PS 4,808,236 beschreibt einen Behaiter ffir Remigungsmittel, der konusfdrmig geforrat ist. Dieser eo 
Behaiter enthalt eine Waschmittelzusammensetzuhg, die aus einem festen Block besteht Bet der Verwendung ist 
der Block so ausgebUdet, daB er von den Seitenwanden und der Wand, die zum Anspritzen bendtigt wird, einen 
Abstand aufweist. Das Anspritzen erfolgt dabei von oben, so daB die waschmittelhaltige L6sung seitlich an dem 
Block ablaufen kann und nachfolgend in die Reinigungsmaschine eingeleitet werden kann. Der in dieser Patent- 
schrift beschriebene Behaiter und das offenbarte Verfahren sind lediglich fflr blockfdrmige Formulierungen. die 65 
z. B. durch Pressen von Pulvern oder Granulaten oder durch SchmelzgieBen erhalten wurden, geeignet Somit 
trifft auch hier der NachteU zu, daB eine Einschrankung bezuglich spezieUer Produktformulierungen vorliegt. 

Aufgabe der vorliegenden Exfmdung ist es, Mehrwegbehalter bereitzusteUen, die recyclebar, ineinander 


3 


DE 44 14 956 Al 

stapelbar und f Qr f este, gegossene, gepreBte sowie fur pulver- und granulatfdrmige Mischiingen geeignet sind. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspruche 1, 16, 25 und 26 geldst. Die OnteransprOche stellen 
bevorzugte AusfOhrungsformen der voriiegenden Erfindung dan 

Die yorliegende Erfindung weist verschiedene Vorteile auf. Bin Vorteil der erfindungsgemaBen Mehrwegbe- 
5 naiter ist es, daB sowohi die Mehrwegbehalter als auch die Deckel, jeder fur sich, sowohl im befailten als auch 
!f f^I^" f"^^^".^ ineinander stapelbar sind und somit die Transportkosten fOr den Rucktransport gesenkt werden. 
Weiterhm weist die vorliegende Erfindung den Vorteil auf, daB aufgrund der relativ geringen Querschnittsfiache 
der Offnung, die am unteren Ende des Mehrwegbehalters angebracht ist, d- h. an dam Ende, das den verjOngten 
Konus aufweist, die Belastung des Bedienungspersonals mit Staub oder aggressiven Reinigungschemikalien 
10 beim Einsetzen des Mehrwegbehalters vermindert ist 

Ein Vorteil des erfindungsgemaBen Mehrwegbehalters ist es, daB pulverformige oder granulatfdrmige FfiUgQ- 
ter eingesetzt werden kdnnen. Dadurch ist es moglich, eine breite Formulierung von Reinigungsmittehi einzuset- 
zen. die bei anderen Formulierungen. wie z. B. Pressen von Pulvem, Granulaten oder schmelzgegossene Bl5cken 
nicht einsetzbar sind. da es bei diesen Reinigungsmitteln zu Reaktionen unvertraglicher Bestandteile kbmmen 
15 kann. 

Ein weiterer Vorteil der voriiegenden Erfindung ist es, daB auch pulverformige oder granulatfdrmige FQlIgQ- 
ter eingesetzt werden kdnnen, die sehr fein sind. Dies wird vorteiihafterweise durch eine Siebvorrichtung 
welche mit den Seitenwanden fest oder lOsbar, d h. austauschbar, also z.B. eingeschraubt oder eingeklipst 
verbunden sem kann. an der Offnung bewirkt, die an dem Konuseride mit dem geringeren Durchmesser 
20 ausgebildet ist 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der voriiegenden Erfindung ist die AbschluBflache an dem Konusende 
mit dem kleineren Konusdurchmesser, insbesondere in Form einer Kalotte, trichterahnlich. oder eines weiteren 
konusfdrmigeh Kegelstumpfes vorgesehen. 

Der Behaiter kann auch an der Seite mit dem kleineren Konusdurchmesser eineri die Seitenwand verlangem- 
.25 denunddieLangsachse(L)umschlieBendenStandabschnittaufweisen. 

en^gltch^^ bevorzugten AusfOhrungsform wird die Stapelbarkeit der erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter 

In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung weist der Deckel mit dem 
grdBeren Durchmesser erne Gnffvorrichtung auf. Diese Griff vorrichtung erieichtert das Tragen und Einsetzen 
30 des erfindungsgemaBen Mehrwegbehalters in eine Dosiervorrichtung. Weiterhin kann der Deckel ein Ventil 
enthalten, das dann vorteiihafterweise verwendet wird, wenn mit der Bildung von Gasen zu rechnen ist. Solch ein 
<jas kann z. B. Sauerstoff sera, das evtl. aus FUilgatem gebildet wird, die peroxidische Stnikturelemente aufwei- 
sen. 
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In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform kdnnen die Deckel der erfindungsgemaBen Mehrwegbehai- 
35 ter an ihren auBeren Raridem Rippen oder ahnliche grifferleichtemde Elemente aufweisen. Mit diesen griffer- 
^ichtemden Elementen wird weiterhin vorteflhafterweise bewirkt. daB das Tragen und das Einsetzen in die 
Dosiervorrichtung erieichtert wird. . 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Mehrwegbehalters weist dieser an der Inneii- 
seite der Seitenwand Elemente zur Erleichterung der Entstapelung der Mehrwegbehalter auf. Somit ist es 
40 vorteiihafterweise moglich, die erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter leichtzu ehtstapeln. 

In einer anderen bevorzugten AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Mehrwegbehalters weist dieser an 
der Seite mit deni groBeren Konusdurchmesser einen zylinderformigen Randabschnitt mit einem Halteabsatz 
auf. Durch dieses Element ist sowohl das Stapeln ais auch das Entstapebi in vorteilhaf ter Weise durchfOhrban 

In emer bevorzugten AusfOhrungsform der erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter sind die Seitenwande 
transparent oder teilweise transparent ausgebUdet Durch diese spezielle Gestaltung der Seitenwande ist es 
moglich, den Fullzustand des erfindungsgemaBen Mehrwegbehalters leicht zu Oberprufen. 

In emer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung weist der erfindungsgemaBe 
Mehrwegbehalter eine Stapelschrage von 3 bis 7« auf. Durch diese besonders ausgebildete Stapelschrage ist 
sowohl das Stapeln der geleerten erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter als auch das Entstapein zum erneuten 
FQlIen Oder Recylen der erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter erieichtert 

Noch ein Vorteil der voriiegenden Erfindung ist es.daB durch den spezieUen AusfluB (kalottenfdrmig, trichter- 
ahnlich. KegelstumpQ, der sich am Konusende mit dem kleineren Durchmesser befindet. keine FflllgOter oder die 
durch Anspntzen gebUdete Rcinigungslosung in dem Mehrwegbehalter zurOckbleibt Dadurch wird erreicht 
daB em zusatehches AusspQIen der Mehrwegbehalter vermieden werden kann und somit. falls notig. die Mehr- 
55 wegbehaiter ohne weitere Reinigungsschritte emem Recyclingverf ahren zugefuhrt werden kdnnen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Beispielen und mit Bezug auf die beUiegenden Zeichnuneen 
naher erlautert, wobei ^ 

Abb. 1 im Querschnitt einen ungefOIlten, erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter, der konusf6rmig geformt ist. 
zeigt; 

60 Abb. 2 im Querschnitt einen befuUten erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter zeigt; 

Abb. 3 im Querschnitt eine Dosiervorrichtung mit einem erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter von Abb. 2 

zeigt; 

Abb. 4 im Querschnitt zwei ineinandergestapelte leere erfindungsgemaBe Behaiter zeigt; 

Abb. 5 im Querschnitt drei ineinandergestapelte erfindungsgemaBe Deckel 3 zeigt. 
65 Abb. 1 zeigt einen erfindungsgemaBen Mehrwegbehalter 1 fur feste, pulver- und/oder granulatfdrmige und/ 
Oder pastdse Wasch-. Reinigungs-, Bleich-, Desinfektions- und/oder Konservierungsmittel (im weiteren als 
Fdllgflter bezeichnet). Wie aus Abb. 1 zu sehen ist, besteht der Behaiter 1 aus einer Seitenwand 2, wobei diese 
Seitenwand 2 komsch ausgebildet ist. An der oberen und der unteren Seite des konusfdrmigen Behaiters 1 ist je 


4 


DE 44 14 956 Al 

eine mit einem Deckel 3. 3' verschtieSbare Offnung 4, 6 vorgesehen. Die Offnung 4. die sich an der Seite mit dem 
groBeren Konusumfang, dh. der oberen Seite. befindet, ist so ausgebildet. daB sie die gesamte durch die 
Seitenwand 2 umschlossene Flache einnimmt An der der Offnung 4 gegenuberliegenden Seite, d. h. der Seite nut 
dem kleberen Konusumfang, ist eine Offnung 6 ausgebildet Diese Offnung 6 ist in Abb, 1 so ausgebildet, daB sie 
nur einen Teil der gedachten Flache, die durch die Seitenwand 2 umschlossen wird, einmmmt An der Offnung 6 
ist eine diese vollkommen abdeckende Siebvorrichtung 5 angebracht, die mit der Seitenwand 2 fest verbunden 
ist Die Offnung 6 kann auch mit einer KlebefoUe, bevorzugt eine wasserlosiiche Klebefolie, verschlossen sem, 
wodurch ein noch leichteres mnsetzen in die Dosiervorrichtung erreicht wird Die Siebvorrichtung 5 besitzt erne 
Maschenweite, die insbesondere dazu geeignet ist. pulver- oder granulatfdrmige FuligOter zuruckzuhalten, d h. 
die Maschenweite der Siebvorrichtung 5 ist an die KorngroBe des FQllgutes angepaBt ^ ^ /. 

In Abb, 1 ist zu sehen, daB der Abschnitt der Seitenwand 2f bezogen auf die AbschluBflache 30 des Konus (m 
Abb. 1 mit Punkten eingezeichnet) sich nach unten ibsenkt, dh. trichterahnlich ausgestaltet ist Durch diese 
Ausfuhningsform wird vorteilhafterweise erreicht, daB die FQllguter bzw. die durch Auslosen erhaltenen Reim- 
gungslosungen abflieBen, ohne daB Rtickstande zuruckbleiben, Dadurch wird erreicht, daB die Mehrwegbehaiter 
1 ohne vorherige Reinigung einem eventuelien Recyclierungs-ProzeB unterzogen werden kOnnen. . 

Der Behalter 1 weist weiterhin einen die Seitenwand 2 veriangemden und die Olngsachse L umschheBenden 
Standabschnitt 20 auf. Dieser Standabschnitt ist bei 30 an die Seitenwand 2 angesetzt Durch diese Ausgestaltung 
wird gewahrleistet, daB die Behalter istapelbarsind und kippsicheraufgesteUt werden konnen. 

Wie bereits oben erwahnt, ist der Mehrwegbehaiter 1 konustermig gestaltet Diese konusfdrmige Gestalt ist 
natiirlich nicht auf eine runde Struktur beschrankt In weiteren Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaBen 
Behalters 1 kann der Behalter im Querschnitt auch oval oder eckig sein, solange dadurch die Stapelbarkeit 
ineinander — und AusspOlbarkeit - nicht negativ beeinfluBt wird In Abb, 1 sind die Offnungen 4 und 6 durch 
Deckel 3, 3' verschlieBbar. Diese Deckel kdnnen aufgeschraubt oder aufgedruckt sein. Dazu suid an den 
AuBenseiten der Offnungen geeignete Haheelemente 7 angebracht Weiterhin ware in einer Ausfflhrungsform 
auch ein bajonettartiger VerschluB der Offnungen 4, 6 mit den Deckeln 3, 3' denkbar. Der Deckel 3 ist mit einer 
Griffvorrichtung 8 versehen, Durch diese Griffvorrichtung 8 ist as mogUch. den gesamten Behalter leichter 
handzuhaben. Der Deckel 8 braucht wahrend des Einsatzes des Mehrwegbehalters in emem Dosiersystem mcht 
abgenommen zu werden. Um die Stapelbarkeit des Mehrwegbehalters 1 zu erieichtem. ist an dem breiteren 
Konusende des Behaiters 1 ein zylinderformiger Mantelabschnitt 10 mit einem Halteabsatz 9 zum Konusab- 
schnitt hin ausgebildet Die Behalterwande des Mehrwegbehalters 1 k5nnen klar durchsichtig, durchscheinend 
transparent oder auch teilweise undurchsichtig sein. Durch die Transparenz oder durch die klare DurSftsichtig- 
• keit ist es mdglich. den FuUstand der FullgQter in dem Mehrwegbehaiter 1 zu kontrollieren. Das Behaltermatenal 
kannaus Glas, Metail und/oder Kunststoffen bestehen, bevorzugt Kunststoff, besonders bevorzugt halpgenfrei- 
er Kunststoff, wie z. B, Polyethylene oder Polypropylene, oder stickstofffreie Kunststoffe. Die Stapelsclrrage der 
Behaherwande ist so ausgebUdet, daB die leeren ineinander gestapelten Behalter leicht automatisch ent^apelbar 

^"in weiteren bevorzugten Ausfuhrungsformen kann die Offnung 6 so ausgebUdet sein, daB sie die^gesamte 
AbschluBflache, die durch die uraschlieBende Seitenwand 2 definiert wird, einnimmt In dieser bevorzugten 
Ausfflhrungsform ist die Siebvorrichtung 5, die an der Offiiung angebracht ist kalottenformig ausgestaltet Sie 
kann jedoch auch spitz (trichterahnlich) zulauf en. ^ ^ 

Abb. 2 zeigt einen mit Detergentien befflllten und mit den Deckeln 3, 3' verschlossenen erfindungsgemaBen 
Behalter i. 

In Abb. 3 ist der Behalter und <Ue dazugeh6rige erfindungsgemaBe Dosiervorrichtung (Dosiergerat zum 
EinspQlen und Dosieren) dargestellt Der in Abb- 3 dargestellte Mehrwegbehaiter 1 entspricht dem von Abb. Z 
Die Dosiervorrichtung besteht aus e'mer EintrittsOffnung 11 die so angepaBt ist daB sie den Mehrwegbehaiter 1 
aufnehmen kann, einer FeststeUeinrichtung 12 zum Festhaiten und Sichern des Mehrwegbehalters 1, einer 
senkrecht nach oben weisende Einspritzduse 13 rait einem zur Seite gefuhrten Zuleitungsrohr 14 und emer 
senkrecht nach unten f ahrenden AbfluBleitung 15 mit Ablauftrichter 16. Bei der Anwendung wird nur der Decke^ 
3' der die Offnung 6 mit der Siebvorrichtung 5 verschlieBt entfemt Der so geoffnete Mehrwegbehaiter 1 wird 
mit der Offnung 6 nach unten in die an sich bekannte Eintrittsoffnung 11 eingesetzt Durch die Feststellemrich- 
tung 12 erfolgt das Sichern des Behaiters 1 z. B. durch Einklenunen, Durch die Einspritzduse 13 wird sodann die 
jeweils ben6tigte Produktmenge durch geregeltes Anspritzen der Siebflache mit einem Losungsmittel, z. B. 
Wasser, auf der sich die Fiillguter, insbesondere pulver- oder granulatformige Fullguter, befinden, herausgeldst 
In einer bevorzugten AusfUhrungsform erfolgt das AbspQlen vollautomatisch. Dabei wird die Menge der jeweils 
zu dosierenden Menge an Fflllgut insbesondere an pulver- oder granulatformigem FuUgut in Abhangigkeit von 
dem jeweiUgen Anwendungsverfahren entweder uber Dosierzeitimpulse und/oder fiber die elektnsche Leitfa- 
higkeit in der durch Auflosen in Wasser erhaltenen Losung gesteuert Die Zufuhr der so erhaltenen Reinigungs- 
losung erfolgt fiber die AbfluBleitung 15. In Abb. 3 ist weiterhin gezeigt daB Siebvorrichtungen 18 und Schutz- 
einrichtungen 19 im AbfluBbereich selbst angebracht werden kdnnen. Diese Siebvorrichtungen 18 und Schutz- 
einrichtungen 19 dienen dazu, evtL nicht vollstandig geloste FfiUguterteilchen zuruckzuhalten, bevor sie m das 
Reinigungssystem eindringen kdnnen imd evtL Schaden verursaichen kdnnen. 

In Abb, 4 sind zwei leere ineinandergestapelte erfindungsgemaBe Behalter 1 gezeigt 

Abb. 5 zeigt dreiineinandergestapelte erfindungsgemaBe Deckel 3. 

Wie bereits oben angesprochen, kdnnen die erfindungsgemaBen Mehrwegbehaiter mit FullgUtern ausgestat- 
tet sein, die feste, pulver- und/oder granulatfdrmige und/oder pastdse Wasch-. Remigungs-, Bleich-. Desmfek- 
tions- und/oder Konservierungsmittel umfassen. Es werden Qbliche, dem Durchschnittsfachmann bekannte 
FullgQter eingesetzt wie z. B. in der oben zitierten DE-PS 42 04 489. Besonders bevorzugt smd jedoch pulver- 
und/oder granulatfdrmige Ffillgttten Als FOUguter kdnnen wasserldsUche bas'ische oder saure Substanzen, wie 
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z. B. Atznatron, verwendet werden. 

Im folgenden sind Beispiele f ur Zusammensetzungen fur die FttUgOter angegeben Oeweils mGew-.%): 

Beispiel 1 . 
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Beispiel2 

— Natriumhydrogensulfat-Pulver 60 Gew.-o/o 

— Zitroriensaure-monohydrat-Pulver 10Gew.-% 

— Natriunisulfat(wasserfrei)-Pulver 29^Gew.-% 

— nichtionischesTensid(Pulver) 01 Gew-% 
(Talgfettalkoholinit25MolEthylenoxid) ' * 

— Duftstoff 23trone 0.1 Gew..% 

Patentansprache 

1. Recyclebare, wiederbefOUbare. ineinander stapelbare Meluwegbehat^^ 

und/oder Konserv.erungsmmeI.gekennzeiclmet dorch die folgenden MerkJSef ' 

(b)anden be dengegenuberliegendenSeiten deskonusfdnnigen^ Deckel 
(3. 3') verschheBbare Offnung (4. 6). wobei die Offnung(4) an der Seite irdt demSeren Kon™7a^^^^ 
d.egesamteQuersdmittsflacheohneEinwSlbungen<^y Hinted 

men abdeckende Siebvomchtung (5X welche mit den SeitenwSnden (2) fest oder lasbar verbunden iTt. 

t^^^r'^^^^^J^ Anspnich 1 oder 2. dadureh gekennzeichnet. dafi an dem Konusende mit dem 

sSS AbschluBflache teilweise oder voIlstaiTdig als SiebvoSchS(5w|" 

^AiJlIfRn'S'''''*!}**'" ^""^ der .vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekennzeichnet, daB die Ab- 
KSumpfeTa^ geb^S^^ Konusdt.chmesser in Fo^ einer Ka.Se Ser' e.^ e's 

v^ijfn'jr^^''^''^'*" ^""^ Ansprui* 4, daduiich gekennzeichnet. daB der Kegelstumpf sich konusfarmig 

ilJl 3Taufei?h«.^r!f "^^^^^^ der vo^hergehenden Anspniche, dadureh gekennzeichnet, daB die Dek- 

fr^\L ''"'f «!Shraubt Oder aufgedriickt smd und die SeitenwSnde (2) an den AuBenseiten der Offnuneen 

(4.6)geeigneteHaIteelemente(7)oderGewindeaufweisen ci«,cuen aer k^rrnungen 

LfrlwS^iiAa'" ^o^hergfhenden Ansprflche. dadureh gekennzeichnet, daB der Dek- 

kel (3) nut dem^dBerem Durchmesser an der Oberseite eine Griffvorrichtung (8) aufweist 

Lf?l ^r«n fhr^n^^^^^ If *" ^^--hergehenden Ansprflche. dadureh gekennzeichnet. daB die Dek- 

glShrlf.Sii'f ^"^"^^ Rippen Oder ahnliche grifferleichternde Elemente aufweisen. 

9. Mehrwegbehalter gemaB einem der vorhergehenden Ansprflche, dadureh gekennzeichnet daQ die Sei 

TnZTu ^<J«'-/°n«'«eite Elemente zur Erlelchterung der Entstapelung auh^dsT^ ^ 

Beh^t?r7^ffnH.r QLtiTf^^'"^*"-^ vorhergehenden Ansprflche. dadureh gekennzeichnet. daB der 

St'elSjialte'a^^sf^^^^^^ 
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11. Mehrwegbehalter gemSB einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Seitenwand (2) ti-ansparent Oder teilweise transparent ist 

12. Mehrwegbehalter gemaB einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Mehrwegbehalter (1) eine Stapelschrage von 3 bis 7* aufweist 

13. Mehrwegbehalter gemaB einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Behalter (1) an der Seite mit dem kleineren Konusdurchmesser einen die Seitenwand (2) veriangernden und 
die Langsachse (L) umschlieBenden Standabschnitt (20) aufweist 

14. Mehrwegbehaher gemaB einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Offnung an dem Konusende mit dem kleineren Konusumfang eine KJebefolie umfaBt. 

15. Mehrwegbehalter gemaB einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB er mit 
festen, gegossenen, gepreBten, pulver- und/oder granulatformigen und/oder pastdsen Wasch-, Reinigungs-* 
Bleich-, Desinfektions- und/oder Konservierungsmitteln gefdllt ist 

16. Dosiervorrichtimg zum EinspQien und Dosieren von Wasch-, Reinigungs-, Bleich-. Desin^ktions- und/ 
Oder Konservierungsmitteln, umfassend eine oben angebrachte und zur Aufnahme einer Offnung eines 
Mehrwegbehalters angepaBte Eintrittsoffnung (11). eine Feststelleinrichtung (12) zum Festhalten und Si- 
chern des Mehrwegbehalters (1), eine senkrecht nach oben weisende EinspritzdQse (13) und eine nach unten 
fOhrende AbfluBleituhg (15X (dadurch gekennzeichnet, daB in die Dosiereinrichtung eih Mehrwegbehalter 
(1) nach einem der AnsprQche 1 bis l3 oder 15 einsetzbar ist 

17. Dosiervorrichtung gemaB Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die EinspritzdQse (13) ein zur Seite 
gefOhrtes Zuleitungsrohr (14) aufweist . , s 

18. Dosiervorrichtung gemaB Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, daB die AbfluBleitung (15) 
senkrecht nach unten fQhrt ^ n oi • 

19. Dosiervorrichtung gemaB einem der AnsprQche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet daB die AbfluBlei- 
tung einen Ablauftrichter (16) aufweist 

20. Dosiervorrichtung gemSB einem der AnsprQche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet daB unter der 
EinspritzdQse (13) imd Qber dem Ablauftrichter (16) eine Siebvorrichtung (18) bzw. Schutzeinrichtung (19) 
angebracht ist 

21. Dosiervorrichtung gemaB einem der AnsprQche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet daB nach der ersten 
Siebvorrichtung in Richtung der AbfluBleitung (15) eine zweite Siebvorrichtung angebracht ist die insbe- 
sondere eine kleinere Maschenweite als die erste Siebvorrichtung aufweist 

22. Dosiervorrichtung gemaB einem der AnsprQche 1 6 bis 21 , dadurch gekennzeichnet daB eine Seitenwand 
(17) der Dosiervorrichtung mindestens teilweise transparent ausgestaltet ist 

23. Dosiervorrichtung gemaB einem der AnsprQche 16 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB das Zuleitungs- 
rohr (14) der EinspritzdQse (13) eine Absperrvorrichtung zum automatischen Steuenq der Wasserzufuhr zur 
EinspritzdQse (13) aufweist 

24. Dosiervorrichtung gemaB einem der AnsprQche 16 bis 23, dadurch gekennzeichnet daB der Mehrwegbe- 
halter (1) mit der Offnung (6) mit dem kleineren konusumfang in die Emtritts6ffnuhg eingesetzt isti^^ 

25. Mehrwegbehalter gemaB einem der AnsprQche 1 bis 13 oder 15. insbesondere zum Einsatz in SpQl- und 
Waschmaschinen geeigneter Mehrwegbehalter, der derart ausgestaltet ist daB Wasch-, Reinigungs-, 
Bleich-, Desinfektions-- und/oder Konservierungsmittel aus dem Behalter abgegeben wird, wenn €in Strom 
waBriger FlQssigkeit auf eine diesem ausgesetzte Oberflache des Wasch-,. Reinigimgs-, Bleich-, Desinfek- 
tions- und/oder Konservierungsmittels gegeben wird. 

26. Verf ahren zum Dosieren von Reinigungsmitteln, umfassend folgende Schritte: 

(a) Einsetzen eines mit festen, gegossenen, gepreBten, pulver- und/oder granulatformigen und/oder 
pastdsen Wasch-, Reinigungs-, Bleich-, Desinfektions- und/oder Konservierungsmitteln gefQllten 
Mehrwegbehalters nach einem der AnsprQche 1 bis 13 oder 15 mit der Offnung (6) in die Eintrittsoff- 
nung eines Dosiergerates nach einem der AnsprQche 1 6 bis 23 ; 

(b) ZufQhren eines geeigneten Losungsmittels, insbesondere waBrige Flussigkeiten, zur Bildung einer 
Reinigungsldsung durch HerausspQlen von Wasch-, Reinigungs-, Bleich-, Desinfektions- und/oder 
Konservierungsmittel von unten durch die Offnung (6) in den Mehrwegbehalter (1); 

(c) AbfluB der gebildeten ReinigungslSsung durch die AbfluBleitung zur SpQl- oder Waschmaschine, 
wobei die KontroUe der Dosierung Qber die Messung von Leitfahigkeit m der gebildeten SpQl- oder 
Waschldsung und/oder zeitabhangig erfolgt 
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